strona 1

Skala 1:25:50 Lokalizacja: 0 + 000 Zn = 129,46 Pole przekroju frezowania = 0,032  Pole przekroju wyrownania = 0,024
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Skala 1:25:50 Lokalizacja: 0 + 045 Zn = 130,61 Pole przekroju frezowania = 0,052  Pole przekroju wyrownania = 0,113
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Skala 1:25:50 Lokalizacja: 0 + 095 Zn = 130,07 Pole przekroju frezowania = 0,224  Pole przekroju wyrownania = 0,000
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Skala 1:25:50 Lokalizacja: 0 + 140 Zn = 129,71 Pole przekroju frezowania = 0,000 Pole przekroju wyrownania = 0,072
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Program Jezdnia7. Autor programu: mgr inz. Jarostaw Gierba, 15-307 Bialystok, ul. Wesota 23/20, tel. (085) 742-72-33

Dane wezytano z pliku D:\PROJEKTY\77u\Jezdnia7u\Rutkowo.l.dan




strona 2
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Skala 1:25:50 Lokalizacja: 0 + 190 Zn = 129,99 Pole przekroju frezowania = 0,000 Pole przekroju wyrownania = 0,272
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Skala 1:25:50 Lokalizacja: 0 + 240 Zn = 130,98 Pole przekroju frezowania = 0,000 Pole przekroju wyrownania = 0,141
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Skala 1:25:50 Lokalizacja: 0 + 285 Zn = 130,95 Pole przekroju frezowania = 0,000 Pole przekroju wyrownania = 0,777
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Skala 1:25:50 Lokalizacja: 0 + 335 Zn = 130,82 Pole przekroju frezowania = 0,000 Pole przekroju wyrownania = 0,166
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Program Jezdnia7. Autor programu: mgr inz. Jarostaw Gierba, 15-307 Bialystok, ul. Wesota 23/20, tel. (085) 742-72-33
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0,214

0,000 Pole przekroju wyrownania =

Skala 1:25:50 Lokalizacja: 0 + 386,36 Zn = 130,45 Pole przekroju frezowania
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